567-3.jpg

567-2.jpg

567-5.jpg

567-4.jpg

567-7.jpg

26 /250

567-6.jpg



27 /250



INPUT

SERIAL NO. LG0415168
STOCK NO. ‘907046

©TTUS BMIDENGE 6F LibEL TaveERING VOIDS WARRANTY  Z1omsea

571-3.jpg
571-2.jpg

LI
Ll B T S

572.jpg
571-4.jpg

LA A T ]

573-2.ipg
573-1.jpg 28 /250



574.jpg 575-1.jpg

575-2.jpg 576.jpg

577.ipg 29 /250 578-1.jpg



578-2.jpg 578-3.jpg

Compression and Extension Springs 2
WA \ T wiRE Wy
Ly st

578-4.j
78-4.jpg 578-5.jpg

578-6.jpg 30 /250 578-7.jpg



578-8.ipg 578-9.ipg

578-10.jpg 578-11.jpg

e RN A 1T —— —
CEaRE T A .\__ __..\-.,_n.. _' ..

578-12.jpg 31 /250 578-13.jpg



i 579-2.j
579-1.jpg ipg

i 579-4.j
579-3.jpg ipg

T
=" BLATK 1RO CL0SE meeLE 12
o mweon i

579-6.j
579-5.jpg 32 /250 ipg



579-7.jpg 579-8.jpg

579-9.jpg 579-10.jpg

579-11.jpg 33 /250 580-1.jpg



580-2.jpg 581-1.jpg

581-2.jpg 582-1.jpg

582-2.jpg 34 /250 582-3.jpg






583-7.jpg 584.jpg

585.jpg 586.jpg

i -
"‘mm\ 1‘—':;"33&! [

595

587.jpg 36 /250 588.jpg



L

(T -

589.jpg 590-1.jpg

590-2.jpg 590-3.jpg

590-5.jpg

590-4.jpg 37 /250



591.jpg 592-1.jpg

592-2.jpg 593.jpg

594.jpg 38 /250 595.jpg



596-1.jpg 596-2.jpg

597.jpg 598-1.jpg

598-2.jpg 39 /250 599-1.jpg



ST i E— i, ._-;

GEE G O B PR e A SR

S SR YR Rl Gl Pl SR s

599-2.jpg

40 /250



600-6.jpg

601-1.jpg 601-2.jpg

601-3.jpg 41 /250 602-1.jpg



602-2.jpg 602-3.jpg

TIL IXDUSTRIAL

603-1.jpg 603-2.jpg

603-3.jpg 42 /250 604.jpg



605-1.jpg 605-2.jpg

605-3.jpg 605-4.jpg

605-5.jpg 43 /250 605-6.jpg



606-1.jpg

605-7.jpg

606-3.jpg

606-2.jpg

§ W SC D e b
28 F ouTvECONT.  wr {

HP 0T Gl rew i f
voLTS  5f5 X :
AMPS 113

SEAMPS 125

606-5.jpg

606-4.jpg 44 [/ 250



A 450/7.5(NOM15,0/7,5A)

Max. Motor HP:
HP maximos del motor: 15
Puissance maximale du moteur:

. 3450/min (RPM)

KVA Code: G

Wendsng

A gy IF EMERSIN ELGETRIC GO
s AT LOLES mLF =

606-6.jpg 606-7.jpg

606-8.jpg 607-1.jpg

D T

INDUSTRIAL MO%R i

oA wo.| M3714T-5 j i

37G813Y698H1

607-2.jpg

45 / 250 608-1.jpg



608-2.jpg 608-3.jpg

608-4.jpg

608-6.jpg 46 /250 609-1.jpg



610.jpg

611-1.jpg | 611-2.jpg

611-3.jpg 47 /250 611-4.jpg



612.jpg 613.jpg

614.jpg 615.jpg

616.jpg 48 / 250 617-1.jpg



DATNING.  ARC WELDING CAN BE URIOUS TO OPERRTOR MO PEFSIASTHE O,
BEFORE OPERRTNG.
FUSES, USE TIME DELAY FUSE MARKED D!

AREA, CONSULT INSTRUCTION MANUAL
W CONNECTED TO A CIRCUIT PROTECTEDBY

617-2
e 618-1.jpg

618-2.j
= 619.jpg

620.j
0.jpg 49 /250 621.ipg



622.jpg

624.jpg 625.jpg

626.jpg 50 /250 627-1.jpg



